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施工技术与工程实践

某城际铁路单双线大吨位箱梁 

并线横移架设技术

孔祥强

（中铁十二局集团有限公司，山西  太原  030001）

摘要：以某城际铁路大桥箱梁架设工程为依托，针对站内线路多且工况复杂以及箱梁并行和相邻位置
的特点，对设备施工中的吊装和支撑等要求均不同，因此，本研究中按照要求完成单线箱梁的墩顶横移台车
研制以及单线箱梁提运架设备的改进，实现单、双线大吨位箱梁同时施工。研究结果显示：针对同时开展多
条单线箱梁施工的问题，对现有施工设备进行研制和改进，可实现施工效率的大幅提高，同时有效减小施工 
成本。
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1 工程概况

某城际铁路站点大桥位于江苏省，架设线路为大

桥主线（正线、3线和4线）和副线（5线、7线、9线及

6线、8线、10线），线路总长为471.560 m，线路共计

12孔32 m双线箱梁和48孔32 m单线箱梁，其中需要横

移架设单线梁为36孔。

2 施工方案

本桥箱梁采取“箱梁集中预制，架桥机架设”，

架梁按一运一架配置设备。该大桥站内箱梁架设主

要受站台梁盖梁影响（站台梁盖梁翼缘侵入简支梁

上部空间），不能采用常规架梁方式施工，因此采

用“横移梁的方式”架设高架站内预制梁，采用两

套运架：一套900 t双线梁架桥机用于架设正线，另

一套700 t单线梁架桥机用于架设副线。总体施工顺 

序为：

（1）用900 t双线梁架桥机架设正线（主线及3

线、4线），每个断面先横移架设3线，再架设4线，最

后架设主线。

（2）用700 t单线梁架桥机架设副线（5线、7线、

9线及6线、8线、10线），每个断面先横移架设5线（6

线），再架设9线（10线）[1]。

3 设备的适用性改进

使用900 t提梁机和架桥机进行单线箱梁架设时，

需要在现有的吊具上及运梁支撑等设备方面做出调

整，以便能适应施工要求。

（1）吊具采用在原吊具改造方法，在原双线梁吊

具基础上增加单线梁吊孔，在保证安全的基础上最大

限度地节省成本。

（2）运梁车支撑垫墩，为提高原有900 t运梁车适

应性，以运梁车原配垫墩作为活动支撑垫墩使用，同

时将660 mm×380 mm×300 mm垫墩加在固定支撑墩内

侧，此时900 t运梁车在运输900 t箱梁的基础上，还能

额外运输500 t箱梁。与原900 t箱梁相比，支撑垫墩和

垫墩具有相同的尺寸，所以，对500 t箱梁来说，能满

足其支撑方面的要求。

4 横移梁装置设计

由平台、泵站、液压油顶、移梁台车、卧枕梁等

组成一辆单线箱梁横移台车，该装置的承重结构为卧

枕梁，单线箱梁通过液压起落系统落梁，箱梁承载主

要由移梁台车完成[2-5]。

（1）卧枕梁采用箱形结构，是整个横移装置的主

要受力结构，卧枕梁通过支撑垫墩支撑在垫石上并通

过调整垫墩高度保证卧枕梁的水平。
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（2）横移台车放置在卧梁上方，通过横移油缸

伸缩推动横移台车在卧梁上移动，横移台车与卧梁接

触位置设有滑板，能极大地降低横移台车与卧梁的摩

擦系数。横移台车上还设有纵移油缸，在横移到位后

能通过纵移油缸调整混凝土箱梁纵向位置，提高落梁 

精度。

（3）整个装置备有两套油顶，能满足两片箱梁同

时落梁，极大提高项目进度。

（4）泵站是装置的动力来源，控制油缸（油顶）

动作。

（5）平台主要搭设在主线与复线桥墩之间，方便

操作人员移动，提高工作效率。

5 单双线箱梁横移架设工艺

采用“一运一架”的配置方式安装单双线箱梁

架。在开始安装前，需将500 t箱梁架设在两侧单线

位置，提前放置在两个桥墩上的横移装置，同时把箱

梁调整至相应的安放位置，调整好前后及左右位置尺

寸，通过落梁千斤顶及倒换垫墩将单线梁落至垫石

上。采用同样方法将两侧单线梁全部移梁到位后，再

架设中间孔跨900 t箱梁[6-7]。具体施工步骤如下：

（1）移梁台车和卧枕梁运至桥下，并组装完成。

（2）900 t架桥机架设完900 t箱梁后过孔，达到架

梁工况。

（3）利用改造后的架桥机吊具上20 t电葫芦将移

梁台车和卧枕梁整体吊起，通过吊梁小车移动，将移

梁台车和卧枕梁整体吊装到墩台上，实现移梁装置的

纵向、横向移动（图1）。

（4）按照设计方案调整垫石以及横梁，保证位置

关系符合设计方案，提前架设好千斤顶放置的位置，

确保垫石与限位装置之间能稳固连接，保证整体结构

稳定。因为垫石与双线箱梁之间存在450 mm的高度

差，所以在设计安装过程中需要加装钢支墩，确保横

移设备的水平位置符合相关要求（图2）。

（5）移梁装置安放完成，调整横移梁水平度，调

整与预设标线的偏差，保证横移梁装置位置达到架设

单线箱梁工况条件[8-10]。

（6）采用调车安装，主要移动设备为天车上的电

葫芦（20 t），横移位置应选择设计方案位置，并通过

制作电池上的十字中心线完成定位操作，核准过程采

用50 m钢卷尺完成，保证卧梁处于平行状态。

（7）选择两个200 t千斤顶按照图片所示位置进行

提前定位，千斤顶A为26.5 cm直径、48 cm高度，千斤

顶B为25 cm直径、15 cm高度（图3）。

（8）梁场中利用运梁车将单线梁运送到机尾位

置，并采用常规的架梁操作方法吊装，这时无法直接

安装球形钢支座，必须将其吊装至相应指定位置才能

开始安装。

（9）因为横一台车上安装有伸缩油缸，可以利用

这个装置移动单线箱梁，确保横移后位置与垫石顶面

的十字中心一致，保证基准定位。

（10）伸出B千斤顶顶起单线箱梁，并利用油缸进

行伸缩转移至中心卧梁区域，并对梁台车的方向进行

调整[5]。

（11）采用上述方法继续调整另外一侧的箱梁位

置，伸出千斤顶B，将移梁台车抽出，保证千斤顶伸缩

状态，并确保左右梁孔箱梁底部的位置，确保其与梁

上平面脱离，进而完成吊装操作。

（12）将千斤顶A伸出，顶起箱梁，撤出千斤顶

B，安装球形钢支座。千斤顶A收回，将单线箱梁落到

支撑垫石上，支座灌浆锚固。

（13）运梁车驼运双线箱梁到架梁位置，用架桥

桥机架设双线箱梁。

（14）利用汽车式起重机将移梁台车及卧枕梁吊

运到下一孔跨桥下，准备下一孔箱梁架设。

（15）架桥机正常过孔到位，准备下一孔箱梁 

架设。

图1 移梁台车及卧枕梁吊装示图
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图2 横移设备安装

图3 移梁装置及千斤顶安放示意图

6 结论

（1）通过对900 t提运架设备的吊具、支撑垫墩、

吊装系统、横移梁装置等方面的适应性改进，一套横

移梁装置架设两种线路，大大提高架梁效率，减小成

本。（2）研制单线箱梁横移台车并投入使用，实现

500 t单线箱梁的墩顶移梁到位。

随着建筑行业的逐渐发展，铁路建设的环境多样

性越来越高，环境施工场地越来越复杂，所以难免发

生多种复杂工况，部分施工设备无法满足施工现场的

实际要求，但是采购新设备存在费用较高且加工周

期长等不利因素。基于这样的情况，我们可以对原

有设备进行适当的改进，并研制新型的小型设备，

不但能达到复杂工况施工现场的实际需要，也能减

小施工成本，整体提升效率，达到绿色发展的综合 

要求。
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